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Olciim Biiyiikliigii En iyi 6l¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg Olciim Sartlari (Genigsletilmis Olgiim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (¥)
KUVVET 300 N - 100 kN 0,12 % 0.5 Sinift Y .H ile Cekme
300 N - 250 kN 0,24 % 1.0 Smif Y.H ile Cekme
Malzeme Test 1-500N 0,10 % Kiitleler ile Cekme
Makineleri
~ BSENI 500-1
Kuvvet Olgiim 100 N - 100 kN S 507 0,12 %
Sistemlerinin 300 N - 250 kN 0,24 % 0.5 Sinift Y H ile Basma
Kalibrasyonu 300 N - 3000 kN 0,24 % 1.0 stmif Y H. ile Basma
1.0 smif Y H. ile Basma
Beton Test Makinast 200 kN - 3000 kN BS EN ISO 0,24 %
12390-4
El Tipi Kuvvet Olger SN-500N Cekme ve Basma 0,1% Isletme i¢i metod
1ON-2500N Cekme ve 0,12% Askili Kiitle Seti ile
Basma 0.5 Smufi Yiik Hiicresi ile
MEKANIK GUC
Asagidaki parametreler
i¢in 6l¢lim belirsizligi
Centik Darbe Test Kuvvet: %0,12 hesaplanr:
Makinalari Nominal Enerji TS EN 10045-2 Sarka¢ Boyu: 0,23 mm 1-Salinim Merkezi
0,57J-750] Act: 0,1° 2-Potansiyel Enerji
Zaman: 0,1 s 3-Gosterge Sapmasi
SERTLIK HB 10/3000 Bu degerler, sertlik
Brinel - Sertlik Olgme HB 2,5/62,5 BS EN 1SO 6506-2 2% HB mukayese plakalariyla
Makinalarinim HB 2,5/187,5 calib yapllag i‘?fyll} ik
s alibrasyondaki oelirsizii
Kalibrasyonu degerleridir. direkt
kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir
Vickers sertlik 6lgme HV 1 Bu degerler, sertlik
makinalarmin HV 5 BS EN ISO 6507-2 2% HV mukayese plakalariyla
i HV 10 yapilan dolaylh
kalibrasyonu kalibrasyondaki belirsizlik
degerleridir. direkt
kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir
Rockwell- HRA 1 HRA Bu degerler, sertlik
Sertlik Olgme HRB BS EN ISO 6508-2 1,5 HRB mukayeie pilalialéirlyla
Makinalarinimn HRC 1 HRC yaptian dofaylt
. kalibrasyondaki belirsizlik
Kalibrasyonu degerleridir. direkt
kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.
Sadece iz derinligi
6lgililemeyen cihazlarin
kalibrasyonu yapilir.
Shore A 0 - 100 Shore A 1 Shore EN ISO 868 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
Shore D 10 - 100 Shore D 1 Shore kalibrasyon prosediirii
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BOYUT Dis Cap Boliintii Degeri L=[m] VDI/'VDE/DGQ 2618
Mikrometre 500 mm'ye kadar 0.01 mm (4,2 +7L)um Béliim 10.1 ve DIN
0.001 mm (2,5+9L)um 863'e uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Kumpas I¢, D1s, Derinlik ve Boliintii Degeri L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Kademe Olgiimleri 0.01 mm (14,5 + 8 L)um Béliim 9.1 ve DIN
1000 mm' ye kadar 0.02 mm (28,5+4,5 L)um 862'ye uygun olarak
0.05 mm (41+3,5L)pm hazirlanmis kalibrasyon
0.1 mm (82 +2 L)um prosediirii
Derinlik kumpast Boliintii Degeri L=[m] VDI/'VDE/DGQ 2618
Derinlik Olgiimii 600 0.01 mm (14,5 +8 L)um Boliim 9.2 ve DIN 862'ye
mm'ye kadar 0.02 mm (28,5+4,5 L)um uygun olarak hazirlanmig
0.05 mm (41 +3,5 L)um kalibrasyon prosediirii
Mihengir Boliintii Degeri L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
600 mm' ye kadar 0.01 mm (14,5 + 8L)um Bo6liim 9.3 ve DIN 862'ye
0.02 mm (28,5 +4,5L)um uygun olarak hazirlanmig
0.05 mm (41 +3,5L)um kalibrasyon prosediirii
0.1 mm (82 +2L)um
Olgii Saati 25 mm' ye kadar Boliintii Degeri L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
(Komparatér) 0.01 mm (3 + 1L)um Boliim 11.1
ve DIN 878'e uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Salg1 komparatorii Boliintii Degeri L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
2 mm'ye kadar 0.01 mm 3+ 1L)um Béliim 11.3 ve DIN
2270'e uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Elek 20p - 125 mm L=[m] ISO 3310-1
POmm'ye (dahil) kadar (5,1 +8L)um dokiimanlarina gore
Profil Projektor ile hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
20mm'den biiyiik (42 +9L)um
elekler Kumpas ile
Profil Projektor L=[m]
X ve'Y eksenleri Boliintii Degeri (9+0,6L)um LIV-B013 nolu
300mm'ye kadar 0,001 mm kalibrasyon prosediirii
Boyutsal
Ac1=0,15°
0-3600 ye kadar acisal
Celik Cetvel 2m'ye kadar (0,36+0,002*LYmm L=m | DIN 865 ve DIN 866'ya
Uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Serit Metre Im'den 50m'ye kadar (0,36+0,008*L)Ymm L=m | TS 9505'e uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
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Gonye VDI/VDE/VGQ 2618
Boliim 22'ye uygun
300 mm kol boyuna Diklik 4,4 ym olarak hazirlanmig
kadar kalibrasyon prosediirii
Dogrusallik 3,1 pm
500 mm kol Paralellik
boyuna kadar
Sentil DIN 2275 uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
0,01lmm'den 2mm'ye Kalinlik Olgiimii 3,2 um prosediirii
kadar
Radyiis Mastar1 Optik Olgiim Yontemi
RImm'den R25mm'ye  [Optik Ol¢iim 11,1 pm
kadar
Kalinlik Olger VDI/VDE/VGQ 2618
(Komparatorlii) Bolim 12.1'e uygun
0-500 mm Blok mastar ile (2,4+9,2*L)um olarak hazirlanmig
L=m kalibrasyon prosediirii
Ac1 Olger VDI/VDE/VGQ 2618
360°'ye kadar Dogrusallik Boliim 7.2'ye uygun
Olgme kolu 200mm'ye Parelellik 3,7 um olarak hazirlanmig
kadar kalibrasyon prosediirii
Agisal 3,14'
Vida Dig Tarag: 7mm'ye kadar Adim,Derinlik 11,2 um Optik Ol¢iim Yéntemi
Ag1 12'
KUTLE
1kg 16 mg
Konvansiyonel Kiitle 2kg F1 smif kiitleler ile 30 mg M1, M2, M3 simif
degerinin belirlenmesi S5kg 80 mg kiitleler
10 kg 160 mg
20 kg 300 mg
TERAZI 310 g'a kadar E2 Siifi Kiitle ile 5,61x10-7 Kalibrasyon
Terazinin kullanildig:
Otomatik olmayan yerde ve
elektronik terazilerin 6200 g'a kadar F1 Sinifi Kiitleler ile 7,88x10-7 KEK'te belirtilen
kalibrasyonu Talimatlara uygun olarak
yapilir.
1000 kg'a M1 Sfi Kiitle ile 8,96x10-7
kadar
SICAKLIK Kalibrasyon
-25°C ile 140°C Blok Kalibratorlerde 0,22 °C laboratuvarda ve yerinde
Gostergeli Sicaklik 6lger [karsilagtirma y6ntemi yapilir.
+140°C ile 0.73 °C
600°C ’
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Gostergeli Sicaklik 6lgef  +600°C ile+1100°C  [Blok Kalibratérde 3,26 °C Kalibrasyon
karsilagtirma yontemi laboratuvarda ve yerinde
yapilir
YALNIZCA SENSOR -25°C ile 140°C Blok kalibrator ve 0,35 °C Kalibrasyon
>140°C ile 600° [referans Isil¢ift 0,82 °C laboratuvarda ve yerinde
K Tipi Isilgift Sensorii | C oOstergesi ile 2,56 °C yapilir
>600°C ile 1100° [karsilagtirma yontemi
C
J Tipi Isilgift Sensorii -25°C ile 140°C Blok kalibrator ve 0,29 °C Kalibrasyon
>140°C ile 600° [referans Isilgift 0,80 °C laboratuvarda ve yerinde
C oOstergesi ile 2,56 °C yapilir
>600°C ile 1100° [karsilagtirma yontemi
C
R, S Tipi Isilgift -25°C ile 140C Blok kalibrator ve 1,03 °C Kalibrasyon
Sensorii >140°C ile 600°C referans Isilgift 1,27 °C laboratuvarda ve yerinde
>600°C ile 1100°C oOstergesi ile 2,89 °C yapilir
karsilastirma yontemi
T Tipi Isilgift Sensorii | -25 °C ile 140°C Blok kalibrator ve 0,31 °C Kalibrasyon
>140°C ile +400°C referans Isilgift 0,81 °C laboratuvarda ve yerinde
oOstergesi ile yapilir
karsilastirma yontemi
E Tipi -25°C ile 140°C Blok kalibrator ve 0,31 °C Kalibrasyon
>140°C ile 600°C  [referans Isilgift 0,81 °C laboratuvarda ve yerinde
>600°C ile oOstergesi ile 2,56 °C yapilir
900°C karsilastirma yontemi
L tipi 0°C ile 600°C Blok kalibrator ve 0,35 °C Kalibrasyon
>600°C ile 850°C referans Isilcift 0,82 °C laboratuvarda ve yerinde
>850°C ile 900°C oOstergesi ile 2,56 °C yapilir
karsilastirma yontemi
U Tipi -25°C ile 140°C Blok kalibrator ve 0,36 °C Kalibrasyon
>140°C ile referans Isilgift 0,83 °C laboratuvarda ve yerinde
600°C oOstergesi ile yapilir
karsilastirma yontemi
B Tipi 600-1100 °C Blok kalibrator ve 2,88 °C Kalibrasyon
referans Isilgift laboratuvarda ve yerinde
oOstergesi ile yapilir
karsilastirma yontemi
RTD -25°C ile 140°C Blok kalibrator ve 0,32 °C Kalibrasyon
KALIBRASYONU |>140°C ile 600°C referans Isilcift 0,92 °C laboratuvarda ve yerinde
>600°C ile +1100°C oOstergesi ile 2,75 °C yapilir
PT-100 SENSORU karsilastirma yontemi
Sivili Cam -25°Cile 140 °C aras1 | Blok Kalibratorde 0,22 °C Kalibrasyon
termometre Karsilastirma Metodu laboratuvarda ve yerinde
140 °C ile 400 °C aras1 0,80 °C yapilir
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Etiiv (iklimlendirme | - 30 °C ile 250 °C aras1 | Hacim igerisinde 0,85 °C 10 °C ile 40 °C ortam
kabini, firin, sicaklik dagilimi sicakliklari i¢in yerinde
inkubatér kalibrasyon
Sterilizator, soguk
oda)
Kiil Firmnt 250°C ile 12000C Hacim Igerisinde 2,60 °C Kalibrasyon yerinde
Sicaklik Dagilim1 yapilir.
ELEKTRIKSEL -200,+1370 OC [lsilgift 0,46 °C Labaratuvarda ve mobil
SIMULASYON [Kalibratorii kalibrasyon
YONTEMI iLE
SICAKLIK
GOSTERGELERI
K TiPi
J TiPi - 200 o Cile 1200[siift 0,34 °C Labaratuvarda ve mobil
oC Kalibratorii kalibrasyon
T TiPi - 100 o Cile 950 [sigift 0,35 °C Labaratuvarda ve mobil
oC [Kalibratorii kalibrasyon
E TiPi 0 o Cile 1750 o Cllsilgift 0,32 °C Labaratuvarda ve mobil
Kalibratorii kalibrasyon
R TiPi 0 o Cile 1750 o C[siift 1,03 °C Labaratuvarda ve mobil
Kalibratorii kalibrasyon
S TiPi 600 o Cile 1800 [sigift 1,03 °C Labaratuvarda ve mobil
oC Kalibratorii kalibrasyon
B TiPi 600 o Cile 1800 [sigift 1,03 °C Labaratuvarda ve mobil
oC Kalibratorii kalibrasyon
L TipPi - 200 o Cile 600 [siift 0,36 °C Labaratuvarda ve mobil
oC [Kalibratorii kalibrasyon
U TiPi - 100 o Cile 400 [sigift 0,61 °C Labaratuvarda ve mobil
oC Kalibratorii kalibrasyon
RTD -200 o C ile+800 [RTD 0,25 Labaratuvarda ve mobil
KALIBRASYONU |q C KALIBRATORU kalibrasyon
PT-100 GOSTERGESI
BASINC Pr: Uygulanan relatif
Relatif Basing -0,09 MPa -2,5 MPa Gaz 1,5 kPa + 2.00-3.Pr basing
Sinif 1 ve/veya daha EN 837 ve DKD-R6-1
kaba manometreler 2 MPa - 35 MPa Hidrolik 40 kPa +4.00-3.Pr dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
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ELEKTRIK
ImV ile 10mV arasi 4,3*¥10-3 * U
PR >10mV ile 100mV arasi 6,5%10-3 * U .
DC GERILIMU >100mV ile 330mV arasi 2,3%10-4 * U Fluke 55004 ile
L >330mV ile 3,3V arasi 9,9%10-4 * U .
Gerilim Olgen >33V ile 33V aras 7,1%10-4 * U U: Uygulanan Gerilim
Cihazlar >33V ile 330V arast 6,3%10-4 * U
>330V ile 1000V 5,3*%10-4 * U
arasi
Gerilim Kaynag1 ImV ile 10mV arast 4,7%10-3 * U Keithley 2002 ile
>10mV ile 100mV arasi 8,6%10-4 * U
>100mV ile 1V arasi 8,5%10-4 * U AT .1
>1V ile 10V arast 14%10-4 * U U: Olgiilen Gerilim
>10V ile 100V arasi 1,4%10-4 * U
>100V ile 1000V arast 1,3%10-4 * U N
Yiiksek gerilim probu ve
>1kV ile 40kV 1¥10-2 * U Fluke 179 DMM ile
arasi
DC AKIM 1
200pA ile 3,3mA arasi 3,1*%10-3 *1 Fluke 5500A ile
>3,3mA ile 33mA arasi 9,7%10-4 * 1 I:Uygulanan Akim
s ; *1()-3 *
Akim Olcen >33mA 116? 330mA arast 1,7*10 3 . I
Cihazlar >330mA ile 2,2A arasi 4,8%10-3 * I
>22Aile 11A arasi . 5,6¥10-3 * 1
Kiskagli Tip
1,65A ile 16,5A arasi Ampermetreler 1.4%10-2% 1 Fluke 5500A .
>16,5A ile 110A arast 1,8*10-2 * I Standard akim sargisi ile
>110A ile 550A 6,6%¥10-2 * 1 I:Uygulanan Akim
arasi
Akim Kaynagi 20pA ile 200pA arasi 1,4%10-3 * 1 Keithley 2002 DMM
>200pA ile 2mA arasi 3,91*%10-3 *1 I:Olgiilen Akim
>2mA ile 20mA arasi 9,4*%10-4 * 1
>20mA ile 200mA arasi 5,9%10-3 * 1
>200mA ile 2A arast 1,4¥10-2 %1 161 }ill‘ﬂ(e A1k7 o bbM
>2A ile 10A arasi 46%10-3 * 1 -igulen Akim
AC GERILIM U ImV ile 10mV aras1 3,8%10-2 * U+7 pV
>10mV ile 100mV aras1 8,9%10-3 * U Fluke 5500A Kalibrator
Gerilim Olgen >101(i/m}/ 111‘8\1/\/ arast é’i:g'g : 3 ile
. > 11e arasi . > -
Cihazlar >10V ile 100V arast 45Hzile 1kHz 7,6%¥10-3 * U U-Uveulanan Gerili
>100V ile 1000V 7,5%10-3 * U -Uygulanan Leriim
arasi
Gerilim Kaynag1 ImV ile 10mV arast 7,7%10-2* U Keithley 2002 DMM ile
>10mV ile 100mV aras1 1,9%10-2 * U U:Olgiilen Gerilim
>100mV ile 1V arasi 45Hz ile 1kHz 1,3*10-3 * U
>V %le 10V aras: 7,5%10-3* U Yiiksek gerilim probu ve
>10V ile 100V arasi 7,4*10-3 * U Fluke 179 DMM il
>100V ile 750V arast 7,9%10-3 * U uke re
0,5kV ile 1kV arasi 2,8%10-3 *U
>1kV ile 28kV 1*10-2 * U
arasi
AC AKIM 1 1mA ile 10mA arasi 45Hz ile 1kHz 1,5%10-2 * 1 Fluke 5500A ile
>10mA ile 100mA arasi 5,1%¥10-3 * 1 I: Uygulanan Akim
>100mA ile 1A arasi 6,7¥10-3 * T
Akim (")lgen >1A ile 10A aras1 ) 9,3*%10-3 * 1 Fluke 5500A.
Cihazlar Kiskagl Tip Standard akim sargisi ile
>10A ile 110A aras1 Ampermetreler 3,6%¥10-2* 1 g

>110A ile 550A arasi

M5Hz ile 1kHz

6,5%10-2* 1

I: Uygulanan Akim
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Akim Kaynagi 20pA ile 200pA arasi 3,1*¥10-2 *1 Referans multimetre ile
>200pA ile 2mA arasi 5,1%10-3 * 1 Keithley 2002 DMM
>2mA ile 20mA arasi 7,6%10-3 * 1 I: Olgiilen Akim

>20mA ile 200mA arasi 45Hz ile 1kHz aras1 2,5%10-3 *1
>200mA ile 2A arasi 8,5%10-3 * 1
Fluke 179 DMM
>2A ile 10A arasi 1,3*10-3 * I I: Olgiilen Akim
Pens Ampermetre ile
>10A ile 50A arasi 45Hz ile 1kHz aras1 2,7%10-2 * 1 Lutron 9930
I:Olgiilen Akim
20A ile 100A arasi 1*10-2 * 1 Standard akim trafosu ile
>100A ile S00A aras1 45Hz ile 1kHz aras1 1*#10-2 * 1 I:Olgiilen Akim
>200A ile 1000A aras1 1¥10-2 * 1
>400A ile 2000A arasi 1*10-2 * 1
DIRENC
10mQ ile 100mQ aras1 2,5%10-2* R+ 2mQ Standart Dekad Direng
. >100mQ ile 10 arasi 2,6*10-2 * R+ 2mQ ile
Direng Olgen >1Q ile 11Q arasi 1,6*10-3*R+ 2mQ R: Uygulanan Direng
Cihazlar
>11Q ile 33Q arast 2’2:}8'2 : E
>33Q ile 110Q > ) .
y 13130 Q‘.le 3 300 Qaras' Dért uglu Slgiim 4,5%10-4 * R Fluke 5500A Kalibrator
re arast 4,5%10-4 * R ile
>330Q2 1.1e 1,1kQ aras1 4%10-4 * R
>1,1kQ ile 3,3k arast 4,5%10-4 * R R: Uygulanan Direng
>3,3kQ ile 11kQ aras1 1,5%10-4 * R
>11kQ ile 33kQ arasi 1,5%10-4 * R
>33kQ ile 100k<2 arast
>100kQ ile 330kQ arasi ) 6,5%10-4 * R
>330kQ ile IMQ aras1 | ki uglu 6lgiim 8*10-4 * R
>1IMQ ile 10MQ arasi 1,2%10-2 * R
>10MQ ile 100MQ aras S*10-2*R ,
Standart Dekad Direng
. 4,9%10-2 * R ile
100MQ ile 1GQ >
00 ile 1GE arasi R: Uygulanan Direng
Direng Olgiimii 100mQ Karsilagtirma 1,5%10-3 * R+2mQ Keithley 2002 DDM ile
10 Metodu 2,5%10-3 * R +2 mQ Standart Dekad Direng
100 (4-Uglu) 2,5%10-3 * R tizerinden dogrudan
karsilagtirma
>10Q ile 1009 arasi 8,1*10-4 * R
>100Q ile 1kQ aras1 Dért uglu leiim gﬁi : }g‘i : §
>1kQ %le 10k€2 arast %* 10-4 * R Keithley 2002 DDM ile
>10kQ ile 100k<2 arast Dogrudan Olgiim
. 1,8%10-4 *R .
>100kQ ile IMQ aras1 3.1%10-3 * R R: Olgiilen Direng
>1MQ ile 10MQ arasi 3.1%10-3 * R
>10MQ ile 100MQ arast iki uglu 6lgiim 52*%10-3 *R

>100MQ ile 1GQ aras1
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OSILOSKOP
SmV ile 20mV arasi 9*%10-3 * UPP Fluke 5500A
Dikey Saptirma >20mV ile 200mV arasi 1MQ'daki UPP 7*10-3 * UPP UPP : Uygulanan Gerilim
>(,2V ile 2V arasi 3*10-3 * UPP
>2V ile 20V arast 5*10-3 * UPP f:1kHz kare dalga
>5mV ile 20mV arast 4*10-3 * UPP
>20mV ile 200mV arast 50 O'daki UPP 3*10-3 * UPP
Yatay Saptirma >0,2V ile 2,0V aras1 3*10-3 * UPP
Fluke 5500A
2ns ile 20ns arasi Cikis genligi >1 V 2,5%10-3 * t t: Olgiilen Zaman
>20ns ile 20us arasi (50 Q' da) 2,5%10-3 * t t:1-2-5'li sirali sabit
>20us ile 2ms arasi 2,5%10-3 * t degerler
DC GUC Fluke 5500A
10,9W ile 297W aras1 |I: 0,33A ile 0,9A aras1 2,5%10-3 * P Akim ve Gerilim yapilan
U: 33V ile 330V arast 6l¢time gore farkli deger
Gig kalibrasyonu olabilir
29,7W ile 726W aras1 |I: 0,9A ile 2,2A arasi 8,8%10-3 * P
U: 33V ile 330V aras1 P: Uygulanan Gii¢
732W ile 11kW aras1
I: 2,2A ile 11A aras1 2,1*¥10-3 * P
U: 330V ile 1000V
arast
ACGUC Fluke 5500A
1W ile 100W aras1 I: 1A ile 11A aras1 Akim ve Gerilim yapilan
U: 1Vile 10V arasi 6*10-2 * P 6l¢time gore farkl deger
f: 45Hz ile 1kHz aras1 olabilir
Cosd : 1
Gig kalibrasyonu 10W ile 1100W aras1 I: 1A ile 11A arast 3*10-2 * P P:Uygulanan Gii¢
U: 10V ile 100V arast
f: 45Hz ile 1kHz aras1
Cosd : 1
100W ile 11kW arast | T: 1A ile 11A arasi 2*%10-2 * P
U: 100V ile 1000V
arast
f: 45Hz ile 1kHz arasi
Cosd : 1
HACIM 0,5 ml Bosaltim 4,8 ul TS ISO 4787 ve TS 3760
1 ml 6 ul ISO 835'e
Pipet 2ml 7,2 ul uygun olarak hazirlanmis
5 ml 9,5l kalibrasyon prosediirii
(Taksimatli pipetler) 10 ml 12 ul
25 ml

15,5 ul
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Olciim Biiyiikliigii . . En iyi él¢ciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar: (Genisletilmis Olgiim Agiklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (+)
Pipet TS ISO 4787 ve TS 1489
(Tek isaretli pipetler) 0,5 ml 4.8l ISO 648'e
1 ml 6 ul uygun olarak hazirlanmig
2 ml 72 ul kalibrasyon prosediirii
S ml 9,5 ul
10 ml 12 ul
20 ml Bosaltim 14,5 ul
25ml 15,5 ul
50 ml 20 pl
100 ml 24,5 ul
200 ml 40 pl
Biiret TS ISO 4787 ve TS EN
1 ml 5 ul ISO 385'e
2ml 5 ul uygun olarak hazirlanmug
5ml 55l i ediirii
o Bosaltim os ﬁl kalibrasyon pros
25 ml 13 ul
50 ml 19 pl
100 ml 34 ul
Piknometre TS ISO 4787 ve TS ISO
10 ml 3,7 ul 3507'ye
25 ml Gay-Lussac 3.8 ul uygun olarak hazirlanmig
50 ml 4,1 pl kalibrasyon prosediirii
Meziir TS ISO 4787 ve TS 3781
5ml 10 pl ISO 4788'e uygun olarak
10 ml Dolum 22 pl hazirlanmig
25 ml 29 pl kalibrasyon prosediirii
50 ml 41 pl
250 ml 0,12 ml
500 ml 0,37 ml
1000 ml 0,85 ml
2000 ml 1,50 ml
Balon (Tek 6l¢iilii) TS ISO 4787 ve TS 1491
1 ml 4 ul EN ISO 1042
2ml 42 ul uygun olarak hazirlanmig
5 ml 6,3 ul kalibrasyon prosediirii
10 ml Dolum 9l
20 ml 1l
25 ml 12 pl
50 ml 14,5 ul
100 ml 29,2 ul
200 ml 40 pl
250 ml 40 ul
500 ml 47 pl
1000 ml 79 l
2000 ml 0,175 ml
5000 ml 0,37 ml
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Olciim Biiyiikliigii . 5 . En iyi él¢ciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar: (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (¥)
KAPSAM SONU
Ali BOGA Emre SEZER

Yo6netim Kurulu Baskani Genel Sekreter




